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' ' Korrosionsschutzsyteme
egelquerschnitt Detail /
g q nach ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Tabelle A 4.3.2
M 1100 M 15
Beschichtung gem. ZTV-ING Teil & . . " .
. : ‘. Ifd. Nr. | Bauteil Bauteil-Nr. Oberflachen- Applikations-
\ Nutzbreite=11,00 \ Abschniff 3, Anhang A, Bild 4.3.13 Defail B vorbereitung Verfahren Ort
) 11,50 b Kopfbolzendiibel . | Aufbay i | Blaft | StoffHr Hierzu gehort:
7 ' 7 ; 1 Langstrager 1.2.1 1 | GB EP-Zn (R) 80 | 100-A | 100.1.1 A W ' , , . , ,
o 1. ZB EP/PUR, grau (DB703) 100-A 100.2.1 A W Unterlage / Blatt-Nr.: 8 / 1 - Bauwerksplan Teil 1. Ansicht, Langsschn]ff, Draufsicht
g optional S3 2 1/2 . und Regelquerschmf
i 7 2. 7B EP/PUR, grau (DB702) 100-A | 100.2.2 A W Unterlage / Blatt-Nr.. 8 / 2 - Bauwerksplan Teil 2: Montagetechnologie
i . DB PUR, anthrazitgrau (RAL7016) 100-A | 100.3.71 A W
| %400
::: /i
2 | 2 Bgr'u'hrungsfl'échen 5.41 1 GB EP-Zn (R) 80 | 100-A 100.1.1 Sa21/2 A W y
) 2 mit Beton Hohensystem: DHHN9Z - HS 160
/) 3 Fiillstabgelander 3.1b) 1 Feuerverzinkung T W L agesystem: L7/83 3GK - LS 150
/j 1. ZB EP, grau (DB703) 100-C 100.2.3 A w gesy
S S S / NI opfional Sweepstrahlen
== 224 2. 7B EP/PUR, grau (DB702) 100-C | 100.2.1 A W Endgqiiltige Abmessungen nach statischen, konstruktiven
\ DB PUR, anthrazitgrau (RAL7016) 100-C | 100.3.71 A W _ _ _
| 2240 und wirtschaftlichen Erfordernissen.
} IA BaustellenschweistaBe 5.2.2 1 GB EP, gelb 100 50 650.02 P Sa 2 p B
| weiterer Aufbau wie Lfd. Nr. 1 bzw. 2 P Ma
\ P St 3
\
| 5 temporarer Schutz 5.2.3 1 GB EP-Divers 100 | 100-B | 100.1.2 | Sa 2 P B AUSS@HRE”UN@SUNTERLA@E
Vorbehandlung von Kanten gem. ZTV-ING N N >~ | weiterer Aufbau wie 1fd. Nr. 1 bzw. 2 ;% 2
Teil & Abschnitt 3, Anhang A, Bild A 4.3.8 P Ma
Grundbeschichtung (GB) - -
»2mm {gerundete Kanten) Geandert Datum Gez. Gepriift
1. Zwischenbeschichtung (ZB) a
\ W = Auftrag der Beschichtung im Werk b
| 2. Zwischenbeschichtung (ZB) B = Auffrag der Beschichtung auf der Baustelle -
\ P = Auftrag der Beschichtung mittels Pinsel
B Deckbeschichtung (DB) A = Auftrag der Beschichtung mittels Airless-Verfahren d
im Bereich der Obergurtoberfliche DB PUR Alle Kanten, Ecken, Schrauben und SchweiBnahte erhalten nach der GB einen KS. T = Tauchen
durch 3. ZB EP EG, grau (DB 702) ersetzen Sfadfverwal’rung Sangerhausen
Der Oberburgermeister
StraBenklasse und Nr.: -—- Unterlage: 8
Ausfuhrung von BaustellenschweiBstoBen Rahmenecke Streckenbezeichung. - Blatt-Nr. 3
M 1.10 M 1.50 Gemarkung: Sangerhausen Prajekt-Nr.:
DB Beschichtung gem. ZTV-ING Teil &, — o
Abklebun Abschnitt 3, Anhang A, Bild 4.3.3 Detail A Bauwerk / BaumaBnahme — arum le";”
. earb.; ng.Biiro
 AuBenfliche ™ GB Ersatzneubau Gez. ing.Biiro
Bricke HasentorstraBe Gepr.
: Sangerhausen ASB-N..
Innenflache
Plandarstellung:
‘Lso 0{ g Bauwerksplan
0[50(50, 200% 200% 0/50(50 Korrosmnsschu’rzplan Mabstab: 1100, 150
1 ’I 1 ’I
Aufgestellt: Uberpriift und Genehmigt:
Vor dem SchweiBen Entfernen
der im Werk aufgebrachten Abklebung
beidseits der SchweiBnahtkante.
Im Bereich vor dem Beschichten bis zum Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 strahlen. besehen
Im Bereich durch Strahlen die Kanten brechen und die vorhandene Beschichtung aufrauen.
x| Bei der Verwendung der Stahlsorte S 355, bei groBen Blechstarken oder anderen Voraussetzungen,
die eine groBere Warmeeinflusszone als 200 mm erfordern, ist der Bereich entsprechend zu vergroBern.
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